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nun ebenfalls hygroskopischer Natur sein musse; iin 
Gegenteil kann rechiierisch nahegelegt werden, dai3, 
lvenn bereits bei 10 ",b Gewichtszunahme, wo noch riicht 
ein Drittel des Calciurnoxyds hydroxyliert ist, 0,7Q ;; 
Wasser fliichtig gehen, diese Menge groB genug ist, uni 
einen Uherschufi iiber die durch das Calciumhydroxyd 
inogliche Hygrosliopi/itat darzuslellen. Die Differelis 
lionimt dem adsorbtierten Wasser gleich und kann nivht 
anders denn als A d s o r p t i o n gedeutet werden, wenn 
auch nicht so augenfhllig und greifbar wie beim Magne- 
siunioxyd. DaB es sich bei diesen Vorgangen urn eine 
Oberflachenreaktion handelt, geht Perner aus der grofiern 
Gewichtsmnahme des mit Sand gemischtell Calciuni- 
oxyds hervor: 
IX. Versuch. 1,000 g CaO fiir sich und mit 14 g reinen, ail der  

(i e-wichtszutnahmie 27,300/0 28,70"b 
Abnahme im Vakuum-Exsiccator 1,30':/, 1,550/: 

Remerkenlswert ist im besondern, dsaai3 die Adsorp- 
tionswerte von 1,30 und 1,55 "/o proportional weit mehr 
auseinander liegen als die entsprechenden Gewichts- 
z 11 na hm e n . 

Indessen, ob man das fliichtige Wasser im frei ge- 
lagerten Calciumoxyd als adsorbiert oder als hygrosko- 
pischen Bestandteil des entstandenen Calciumhydroxyds 
betrachbe, a n a 1 y t i s c h kommt man nicht urn die bis- 
her vernachlassigte Tatsache herum, dafi jener fluchtige 
Betrag fur die H y d r i a t -  und C a r b o n a t b e r e c h -  
n u n g vom Gliihverlust stets abgezogen werden rnufi. 
Denn 0,70 9: Wasser entsprechen bereits 0,70.4,112 

Luft gewiichtskonstant bleibanden Sandes geniislcht : 

=I= 2,88 yo Calciumhpdratt uiid fur nianche Verwen- 
dung ist es nicht glteichgiiltig, zwei bis drei Prozfent 
Calciumhydroxyd, die gar nicht vorhanden sind, mit 
Wasser cder Calciunlosyd zu verwechseln. Vergleichs- 
halber moge als Beispiel der unter VIII angefiihrte 
1,lagerversuch niit 22,60 "/o Gewichtszunahme, 0,75 Yo fliich- 
tiger Feuchtigkeit uiid 1,85 :& Kohlendioxyd nach der bis- 
lierigen und der hier vorgeschlagenen hlethade zu hun- 
dert berechnet, folgen: 

I I1 
Calciumhpdrosyd 69,59 yo 66,99 % 
Calciumoxyd 26,98 % 28,97 yo 
Caloiumcarbonat 3,43 % 3,43% 

Wer einwenden wollte, dai3 die Zusainmensetzung I1 
mit den 0,61 oh Feuchtigkeit doch nur fur den Augenblick 
der Probenahme gelte und die Urnwandlung nach I schon 
innerhialb 24 Stunden erfolge, vergifit, dai3 der gebrannte 
Kalk aus djer Luft fortwahrend Feuchtigkeit anzieht und 
daraus unter standiger Erneuerung einen Rest von 
0,6-0,7 chemisch ungebundenen Wassers bildet. 

Adsorbiertes Wasser - 0,61 Yo 

[A. 139.1 

Berichtigung. 
I n  dein Bericht uber die Sitzung des Bezirksvereins Hanno- 

ver: Heft 36, S. 1084, rechte Spalte, Zeile 26 v. u. findet sich in 

der Formel eiii Druckfehler: statt E - Y,, muB es heiaen: n 
m 

3 + 1'0 

I. W2rme- und Kraftwirtschaft. 
1. Kohle, Torf, Holz. 

Wilhelm Hartmann, Offenbach a. M. Verfahreii und Vor- 
riehtung zum Transport der  getrockneten Braunlrohle von den 
Trockenofen unter gleivhzeitiger Sichtung nach den verschie- 
denen KorngroOen durch ubereinanderliegende Siebe init nach 
unten abnehmender hlaschenweite, 1. dad. gek., daD der Trans- 
port der Trorkenkohle unmittelbar von den Trockenofen durch 
eine vollstand ig geschlossene, auf der  ganzen Lange oder nur 
auf einen Teil derselben als Siebe mit nach unten abnehmender 
Maschenweite ausgebildete, mit seitliehen Lufteinstroniungs- 
offnurigen versehene Schuttelrinne unter gleichzeitiger Ab- 
saugung des feinsten Staubes erlolgt, urid die einzelnen Korn- 
groDeri unmittelbar Nachwalzwerken zugefiihrt werden, um nach 
entsprechender Zerkleinerung und weiterer Sichtung durch be- 
sondere Sehuttelsiebe Nachtrocknern bzw. der Brikettierung zu- 
gefiihrt zu werden, wahrend die hierzu nicht cerwendbaren 
Hestaiidteile durch eine Transportschnecke abgeleitef werden. 
- 2. dad. gelr., daD die unter den Trorkenofen angeordnete, cor- 
teilhaft in zwei gleiche, gegeneinander wirkende Halften ge- 
teilte Schiittelririne ganz oder zu einem bestimmten Teil als 
Sichter mit einer entsprechenden Anzabl iibereinanderliegender 
Siebe niil nach unteri abnehmender Maschenweite ausgebildet 
ist, dessen einzelne Siebe die Kohle derart sichten, da13 zunlchst 
Fremdltorper urid gauz grobe Stiicke ausgeschieden und durrh 
eine Sch11et.k~ abgeleitet, darauf die verschiedenen etwas klei- 
neren Kornungen unmittelbar zum Nachwalzen zu den Walzen, 
und darauf Zuni Nachtrocknen unter nochmaliger Sichtung durch 
besondere Schiittelsiebe gefiihrt werden, wahrend die klei- 
neren Knorpel urid feineren Bestandteile nach erfolgfer Nach- 
walzung durch ein Walzwerk unmittelbar zu den Brikettpressen 
abgefordert werden. - GemaB der  vorliegenden Erfindung soll 
die Trausportschneclre fiir den Transport der getrockneten 
Kohle von den d f e n  bis zu ihrer endgultigen Verwendunq 
ganz vermieden werden, und an deren Stelle soll eine Schiittel- 
siebanordnung treten, durch welche gleichzeitig eine Sichtung 
mit den1 Transport in der Weise verbunden wird. da13 unter 

Pat e n t b e r i c hte  ii ber  c h em i s c h-te c hnis  c h e  App a r at e. 
bare11 Bestandteile die einzelneri KorngroBen unmittelbar zur 
Nachbehandlung durch Nachwalzen, Nachtrocknen und end- 
lich zur Brikettierung komnien, wobei wahrend des Sichtvor- 
ganges eine Kiihlung durrh Ansaugen von Frischluft, und ein 
Absaugen des ganz feinen Staubes stattfindet. Zeichn. (D. R. P. 
428 799, K1. 10 b, Gr. 9, tiom 21. 8. 1924, ausg. 11. 5. 1926.) 

Gust. Imhauser Nachf., Homburg-Hochheide (Niederrhein). 
Starre bufbereitung4siebaiilage zur  Reinigung yon Kohlen- 
seliliimmen, dad. gek., daB der Kohlensehlamm gleichmaijig 
verteilt auf ein schragliegendes, unbewegliches an sich bekann- 
tes Malzdarrsieb gebracht wird, wobei der  Schlamm ohne be- 
sondwen Zusatz von Wasser quer iiber die Siebstabe flieBt und 
sich himerbei die schwereii, unreinen Beimischungen durch das 
Sieb ausscheiden, wiihrend die Kohle bis zu 0,5 KorngroDe iiur 
mit einein Aschegehalt von 8 7, das Sieb verlafit. - Zur Auf- 
bereitung der Kohlenwaschwasser fur aschereiche Kohlen- 
srhlamme werden bewegte oder rotierende Siebe arigewendet, 
die unlohnenden Kraftanfwand erfordern. Bei der neuen An- 
lage geht die Kohleabscheidung ohne Kraftaufwantl vor sich. 
Zeichn. (D. R. P. 428979, K1. 1 a, Gr.  13, vom 1. 4. 1925, ausg. 
17. 5 .  1926.) dn. 
2. Koks, Leucht- und Kraftgas, Teer, Nebenprodulrte, Acetylen. 

Max KIStzer, Dresden. Verfahren uiid Vorrichtung zur Er- 
zeugung yon brennbaren Gasen aus einem Gemisch von Boh- 
lenstoffhaltigem Ptaiib und Sauerstofftragern in  einer ge- 
schlossenen Kammer, l. dad. gek., daD das in die Kammer 
(4) eingeblasene Vergasungsgemisrh iiber einem glkihfliissig 
erhaltenen Schlackenbnd I 

* ( 5 )  mittels einer Pumpe 
abwechselnd durch Saug- 
n-irliung der Stromungs- I 
richturig des Gemisches 
entgegen und durch , 
Druckmirkung mit ihr 
gleichaerichtet durchein- 
I - 
andergewirbelt wird. - 2. dad gek., dai3 das Schlackenbad ( 5 )  
in  einem durch die Kammer (4) geleitefen gluhflussigen, ring- 
formig in seiner Bahn geschlossenen Strom besteht, der in Abscheidung der fiir die T~l~iterverarbeitung nicht verwend- 
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einer besoiideren Kammer (11) beheizt wird. - 3. dad. gek., 
daY dem Vergasungsgemisch unbrennbarer Staub beige- 
mischt wird. - 4. dad. gek., dafi die Kammer (4) entsprecherid 
der Inhalts~unahrne des Vergasungsgemisehes vergroDert ist. 
- 5. dad. gek., dafJ die Gasbildungskamrner (4) rnit der aii- 
schlieBeriden Erhitzuugskammer (11) einen drehbaren Kreis- 
ririgtrog bildet, dessen Boden (7) gegen die feststehende Haube 
in an sich bekannter Weise durch Sand- oder WasserverschluB 
luftdicht abgeschlossen ist. - Das Verfahren dierit zur Ge- 
wiiinung voii brennbaren Gasen a m  kohlenstoffhaltigen Ruck- 
standen. die bei der Entgasung voii bitumenhaltigen Brenn- 
stoff en zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse (Urteer, Urgase) 
enlstehen. (1). R. P. 422663, K1. 24 e, Gr. 3, vom 19. 8. 1922, 
ausg. 5. 12. 1925, rgl. Chem. Zentr. 1926 I 3295.) 

Harald Xielsen, London, und Bryan Laing, Hatfield, Herts 
(England). Verfahren und Vorriehtung zur Herstellung von 
Generator- und Wassergas in einer mittels Kohlenstaubfeue- 
rung von innen beheizten Drehtrommel, in  welcher der  Kohlen- 
staubflamine reduzierender Brennstoff entgegenwandert, 1. dad. 
gek., daB der reduzierende Brennstoff in  fein zerteiltem Zu- 
stande den Verbrennungsgasen der Kohlenstaubfeuerung und 
dem miteingefiihrten Dampf eritgegengefiihrt und dabei durch 
den Gasstrom drosselnde Hubvorrichtungeii umgeschiittet wird. 
- 2. dad. gek., daB zur Vorwirmung der in d i e  Trommel ein- 
zufuhrenden Luft und Dampf in an sich bekannter Weise in der  
feuerfesteri Ausmauerung Kanale oder eiri die Drehtrommel 
umgebentler Doppelmaiitel angebracht sind. - 3. dad. gek., dai3 
die Verbreniiungskammer der Drehtrommel niit feuerfesten Stei- 
lien angefiillt ist. - Bei der Bildung des Generatorgases durch 
Kohlenstaubfeuerung ist es notwendig, Kohle urtd Luft mog- 
lichst gleichnibBig zq mischen. I n  Drehofen mit Kammern und 
Querwanden laqert sich der Kohlenstaub an deli Wanden ab 
und n i r d  nirht  genugend rnit Luft gemischt. Das neue Ver- 
fahren schafft hier Abhilfe. Zeichn. (D. R. P. 427 286. K1. 24 e, 
Gr. 3, vom 32. 4. 1924, Prior. GroBbritannien 17. 8. 1923, ausg. 

Mathias Friinlrl, Augsburg. Wassergaserzeuger niit beider- 
seits in der Schachtwandung liependen, von den Blasegasen 
und den1 Wassei-gas wechselweise durchzogenen, wlrmespei- 
chertjderi Kammern, dad. gek., daB in den Kammern unteri 
offene Verdampferglieder angeordnet sind, welche von den 
Blasegasen wahrend des Blasens von aui3en bestrichen und 
wghrend des Gasens voii dem heiBen Wassergas innen durch- 
zogen werden, wahrend auf der  andereri Seite die heiijen Glie- 
der aus dem in sie eingespritzten Wasser den zum Gasen er- 
foifderlichen Dampf erzeugen. - Bei dem neuen Wassergaser- 
zeuger wird ein wesentlich bessefer Wirlrungsgrad durch den 
Umstand erreicht. daB erstens die Abgase, und zwar sowohl 
die lerbrannten Blasegase, als auch das erzeugte Wassergas, 
den Generator rnit keirier hoheren Temperatur als 1000 verlas- 
sen, und zweitens die Kohlenschicht in1 Generator so niedrig 
und in  stets gleicher Hbhe qehalten wird, dai3 beim HeiBblasen 
der  Retrieb immer rnit LuftiiberschuB vor sich qeht, sich also 
dabei niemals Kohlenoxyd bilden kann. Zeichn. (D. R. P. 
427 288. K1. 24 e, Gr.  1, rom 27. 9. 1924, ausg. 10. 4. 1926, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 3446.) dn. 

Harald Nielsen, London. uud Rryan Laing. Hatfield. Dreh- 
tromniel mit senkrecht zur Llngsarhse angeordneteri Zwischen- 
wanden niit Offnungen. insbesondere zur unmittelbaren Be- 
handlnng ron Gut mit der fuhlbaren WBrme eiries Heizgases. 
1.  dad. qelr.. daf3 an den Offnungen der Zwischenwande in  
1,Bngsrichtuiig der  Trommel angeordnete, flache oder gebogene 
Platten vorgeselien sind. - 2. dad. gek., daB die im Winkel zu- 
einander stehenden Zwischenwande und Platten aus je einem 
qebogenen Stuck liergestellt sind. - Cm das Gut besser niit 
den Heizgasen in Reriihrung zu bringen, sind Zn ischenwande, 
Prallplatten u. tlgl. anqebracht. Aber dabei trat Irein Erfolg 
ein. Erst niit der beschriebeuen Einrichtung, mit der das Gut 
bestandig gehobeti und wieder fallen gelassen n-ird. ist es 
moglich, wirtschaftlich und init absoluter GewiBheit die Ver- 
brennunqsgase urid die Feinkohle derart intensir aufeinander 
einwirken zu lassen, dai3 ein wirlilich brauchbares Generator- 
gas entsteht. Zeichn. (1). R. P. 429099. K1. 10a,  Gr. 26, vom 
14. 10. 1923. Prior. GroBbritannien 21. 11. 1922, ausg. 18. 5. 
1926.) dn. 

dii. 

30. 3. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3638.) d71. 

DipLIng. Bernhard Ludwig, Miinchen. Abhitzeanlage fur 
Ofengase, die gleichzeitig als Wbirmeaustauscher fur die 
Troclienloschung von Koks durch umlaufende Gase eingerich- 
tet ist, 1. dad. gek., daB die Warmeaustauschanlage so be- 
messen und derart mit lJmleitungen urid Absperrmitteln aus- 
gestattet ist, daB die jeweiligen, wechselnden Anforderungen 
tier Trockenloschanlage und der Abhitzeverwertung in Ein- 
klang gebracht werden kijnuen, indem durch entsprechende 
Umsteuerungen die Heizmege des Warmeaustauschers ganz 
oder teilweise den umlaufenden Kokskiihlgasen oder frischer 
Abhitze geoffnet werden. - 2. dad. gek., daB der Koks durch 
umlaufende Gase vorgekiihlt urid d a m  durch kiihle, von dem 
Warmeaustauscher entlassene Abhitzegase fertiggekiihlt wird. 
- Die Warme der Abhitze des umlaufenden Kiihlmittels wird 
in der A d a g e  zur Dampferzeugung ausgeniitzt sowie auch die 
Abgaswarme. Dies kann dadurch geschehen, daB man die vor- 
handenen Abhitzeanlagen fur die Rauchgase der Ofen so ein- 
richtet, daij entweder der  ganze Kessel der Abhitzeanlage der 
Ofen oder ein Teil desselben inittels bcliiriiiter Rinriditunq 
zeitn-eke abgeschaltet n erderi kann, und z. B. das in der Losch- 
einrichtuiig umlaufende Kiihlmittel n u  I' diesen hierfiir be- 
stimmten Kesselteil dut~hlauft .  Durch die gleichzeitige er- 
hohte Reanspruchunq tritt eiu erhohter' Warmedbergang ein. 
Zeichn. (D. R. P. 429 378. K1. 10 a, Gr .  17, vom 1. 12. 1922, 

Arnold Riilir, Berlin. Rehalter rum Troekenkiihlen yon 
Kolrs und anderen IieiBen Massen niittels durch die Fullung hin- 
durchzuleitender Gase, dad. gek., dai3 den Ptrornfadeu des 
Kuhlgases auf sanitlicheu Wegen durch die Masse dadurch 
gleicher Widerstand geboten ~ i r d ,  daD 1. der von oben nach 
unten oder uingekehrt durchstromte liehalter mit hochge- 
zogenem, dachforniigem oder kegeligem Boden mit darin ent- 
sprechend yerteilten Offnungen versehen ist, oder '7. daij der 
\ o n  oben nach unten durchstromte Behalter niit einem Deckel 
mit mittlerer, das Kiihlgas verteilerider dffnung versehen, der 
auf die Fiillung aufgelegt wird, wid vorzuesweise durch einen 
Siebboden abgeschlossen ist, oder 3. daB der Behalter nach 
oben und unten keqelig zusamnieriqezogen ist, oder 4. daB 
ein tlurchbiochener Einbiiu die Kiihlgase weit in den Kern ein- 
fiihit. oder 5. daB die Oberflache der Fullung ausgebuchtet ist. 
- I3eim Retrieb uon Anlagen zuin trockeiien Kiihlen heiBer 
Massen. insbesondere r o n  Koks, bei denen die Kiihlgase daq 
Out zur \Varmeentziehung durchstreichen, zeigt aicb sehr 
haufig der  fibelstand, dafJ die Slromfaden des Gases sich un- 
gleichmaBig rerteilen, so daB gewisse Absehnitte des zu kiihlen- 
deli Gutes starlier durchstrichen und infolgedessen besser ge- 
kuhlt x-erclen als andere. Durch die MaBrinhme der Erfindung 
\vertleu die Stronifaiden co rerteilt, daS sie iibera11 gleichen 
Wide1 staiid findeu, und irifolge dessen das Gut gleichmaii3ig und 
scliireller gekuhlt wird. Zeichn. (D. R .  1'. 429 098, K1. 10% 
Or. 17, roni 29. 12. 1922. ausg. 18. 5. 1926.) 

ausg. 22. 5. 1926.) d l l .  

diz. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
5. Wasser. Tiesqelw asser, Abnasser. 

Ohliar Halbaeh, Hageri. Speisewasserreiniger. bei dem das 
Wasser mit den Enthiirtungsmittelr~ abwechselnd in zwei Be- 
hglterii geliocht wird und das  Rohwasser die Rewegung der 
Ein- iiud Ausstromrentile fur Wasser und 
Danipf selbsttatig steuert. dad. Tek., daB durch 
aufierhalb der Behalter (a. b) in senkrechter 
Riehtung beweglich angeordnete Steuerge- 
faBe (wl, w2). die durch fiberliiufe (xt, xp) 
voii den Behaltern (a, b) abwechselnd rnit * 
Wasser gefiillt werden, eiue iiber die Breite 
der Behalter (a, b) hinwegreichende Welle 
(s) hin uiid her gedreht wird, welrhe die 
Stellurig des Dampfventils (f) beeinflufit, das 
Schlaucheiide (h) der  Wasserzufiihrung um- 
legt, die Veiitile (9) fur den Zuflui3 des vorher abgemessenerl 
Enthhrtungsmittels betatigt und die Ventile (xi, xp) zum 
Ablassen des eiitharteten Wassers offnet bzw. schlieBt. - Auf 
diese Weise ist ein rollkoniriie~i selbsttiitiger Arbeitsgang der 
ganzen Einrichtung gewahrleistet. Es wird nicht nur Zu- und 
Ableitung von Dampf und Wasser selbstltig gesteuert, son- 
dern auch das Enthartungsmittel in genau regelbarer Weise ab- 
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gemessen und dem einstromenden Rohwasser zugefuhrt, so daB 
eine gute, gleichmafiige Mischung des Enthartungsmittels mit 
diesem erfolgt. Slmtliche beweglichen Steuerungsteile liegen 
auBerhalb der  Kochbehalter an bequem zuganglicher und sehr 
leicht uberwachbarer Stelle. (D. R. P. 428 681, K1. 13 b, Gr. 19, 
\om 21. 1. 19’25, ausg. 8. 5. 1926.) 

&hi% & Stern, Leipzig. Einrichtung rum Fordern von 
Fliissigkeiten mit zwei durch ein gasformiges Druckmittel ent- 
leerten, an eine gemeinsame Druckleitung angeschlossenen 
Sammelbehaltern, bei der  das Druckventil jedes der beiden Be- 
halter durch den in dem anderen Behalter wahrend seiner Ent- 
leerung herrschenden Druck geschlossen gehalten wird, 1. dad. 
gek., daB das Druckventil (f und g) jedes der  beiden Behalter 
(a und b) durch eine Feder (r und s) belastet ist, die in  eineni 
Gehiiuse (0 und q)  angeordnet ist, zu dem das die Entleerung 
der Behiilter bewirkende Druclimittel Zutritt hat. - 2. rnit 
einer das 1)ruckventil jedes der beiden Behalter unter dem 

dn. 

< 

EinfluB des a n  dem anderen Behllter wahrend seiner Ent- 
leerung herrscheiiden Druckes geschlossen haltenden Steuer- 
vorrichtmg, gek. durch eine Steuervorrichtung mit zwei Kol- 
ben (i, k), die beim Druckloswerden eines Behalters (a) durch 
den Druck im anderen Behalter (b) so verstellt werden, dai3 
das Federgehiiuse (q) am Druckventil (9) dieses Behalters (b) 
mit der  Atmosphare, das Federgehause (0) am Druckventil (f) 
des drucklos gewordenen Behalters (a) rnit dem unter Druck 
stehenden Behalter (b) verbunden wird. - 3. dad. gek., dafi die 
beiden Steuerkolben (i, k) fest miteinander verbunden und in  
einem gemeinsanien Zylinder (h) beweglich sind, der  a n  den 
Enden mit den beiden Sammelbehaltern (a, b) verbunden ist, 
wahrend von seinem mittleren Teile Leitungen (n, p, t) zu den 
Federgehausen (0, q) der Druckventile (f, g) und in  die Atmo- 
sphare fuhren, die so angeordnet sind, datS in jeder der beiden 
Endstellungen der  Kolben (i, k) das Federgehause (0, q) des in  
der Entleerung begriffenen Behalters (a, b) mit der  Atnio- 
sphare, das Federgehause (4, 0) des anderen Behalters (b, a) 
mit dem in der  Entleerung begriffenen Rehalter (a, bl verbun- 
den ist. ( D .  R. P. 428985, K1. 13b,  Gr. 24, vom 2. 2. 1924, ausg. 
17. 5. 1926.) dn. 

Sehmidt’sche HsiSdampf~Gesellschaft m. b. H., Cassel- 
Wilhelrnshohe. Erfinder: 0 t t o H. H a  r t m a n n , Cassel-Wil- 
helmshohe. Speisevorrichtung fiir Zwei- oder Mehrdruck- 
kesselanlagen. 1. dad. gek.. daf3 das in den Kessel einer hiihe- 
ren Druckstufe gespeiste Wasser in den Kessel der  nachst- 
tieferen Stufe abgelassen und in  die AblaBleitung eine zusatz- 
liche Antriebsniaschine fur die Speisepunipe eingeschaltet ist, 
welrhe das 1)ruckgefalle zwischen den beiden Druckstufen in  
der AblaBleitung ausnutzt. - 2. gek. durch die Anordnung 
eines oder mehrerer zusatzlicher Kolben fur den oder die 
Arbeitazylinder der  zusatzlirhen Antriebsmaschine auf der  Kol- 
benstange einer Kolbendampfpumpe. - 3. gek. durch die An- 
ordnung eines oder mehrerer weiterer Laufrader fur die zur 
satzliche Antriebsmaschine auf der Welle einer Dampftur- 
binenpumpe. - nei  der  Cberleitung des Wassers aus der  
hohen Drurkstufe zur niedrigen geht vie1 Kraft verloren. Bei 
der Speisevorrichtung wird diese Kraft durch eine Druck- 
wassermaschine (Wassersaulenmaschine) ausgenutzt und als 
Zusatzlrraft zur Hauptspeisepumpe verwertet. Zeichn. (D. R. P. 
429104. K1. 13b,  Gr. 36, vom 24. 5 .  1925, ausg. 19. 5 .  1926.) 

6. Organisehe Verbindungen im.allgemeinen. 
Compagnie de Bethune (St6 Anonyme), Bully-les-Mines, 

(Frankr.). Verlahren zur Herstellung von lithylalkohol auR 
Athplsehae9elsaure, dad. gek., daB diese Saure nach Hinzu- 
fiigung entsprechender Wassermengen mit Ammon’iakgals in der  
Weise behsndelt wird, daB die Abspaltung des Alkohols aus der  
SluTe und seine Destillation ohne SuBere Warmezufuhr erfolgen. 
-- Das Verfahren liefert ohne weiteres neutralen und konzcu- 
trierten Alkohol und vermeidet die Kosten der  Abspaltung und 
Rektifilration des Alkohols sowie der  KonzentTation der  aollst 
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abfallenden, verdiinnten Schwefelsaure. Zeichn. (D. R. P. 413 834, 
K1. 12 0, vom 25. 4. 1923, Prior. Frankreich 4. 5. 1922, ausg. 

Elektro-Osmose, 8.-G. (Graf Schwerin Gesellschaft) und 
Meierei C. Bolle, A.-G., Berlin. Erfinder: Dr. W i 1 h. R u p - 
p e 1,  Berlin, Dr. W a 1 t e r D i e t r i c h , Berlin-Friedenau, 
und H e r m a n n N i 1 g e s , Berlin. Verfahren zur Gewinnung 
vnn Milchzucker aus  Mollte, 1. dad. gek., daB man die bis fast 
zum wahren Neutralpunkt neutralisierte Molke ganz kurze Zeit 
nufkocht, hierauf rnit einer starken Saure, wie z. B. Salzsaure, 
Schu efelsaure, ansauert, das Koagulat abfiltriert und das Fil- 
trat init einem Adsorptionsmittel, wie z. B. Ton, Kaolin, be- 
haridelt und nach erfolgter Filtration das Filtrat, nachdem es 
zwischen Diaphragmen in  einer in  der Richtung des elektri- 
schen Stromes diinnen Schicht der  Einwirkung des elektrischen 
Gleichstromes bis zur praktischen Salzfreiheit ausgesetzt wurde, 
nach bekarinten Verfahren zur Trockne verdampft. - 2. dad. 
gek., daij als Anodendiaphragma tierische Membranen, wie 
z B. Haut, Blasen, Darme, als Kathodendiaphragma vegetabile 
Stoffe, wie Baumwollgewebe, verwendet werden. - Durrh das 
elektrosmotische Verfahren werden die EiweiBbestandteile 
aus der  Losung entfernt, und der Milchzucker 1ai3t sich in  guter 
Ausbeute zur Kristallisation bringen. Zeichn. (D. R. P. 
423695, K1. 89i ,  Gr. 2, vom 20. 3. 1923, ausg. 8. 1. 1926, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 2983.) 

Robert Henry Crozier, London. Vorriehtung zur Frak- 
tionierung von Kohlenwasserstoiolen u. dgl., 1. gek. durch die 
Verbindung von durch Heizschlangen erwarmten Saulen fur 
aufsteigende Dampfe und durch Kiihlschlangen gekiihlten Siiulen 
fiir den Niedergang der  hochgestiegenen Dampfe mit Sammel- 
kiisten, derart, daB diese sich unterhalb der  Saulen erstrecken 
und die abfliefieriden Kondensate getrennt empfangen, der  freie 
liaum oberhalb der  Sammelkasten aber durch in das Kondensat 
eintauchende Scheidewande so abgeteilt ist, daD die i n  einer 
Saule absteigenden Dampfe nach der  nachsten SBule fur auf- 
steigende Dampfe iibertreten. - 2. gek. durch die Anordnung 
von zusatzlichen Trennungsplatten zwischen den einzelnen Sam- 
melkasten, derart, dai3 die Dampfe unter deren Unterkante 
durchquirlen konnen. - 3. Anordnung der  Sammelkasten 
rnit Kaskadenuberlauf von dem einen zum anderen. - 4. An- 
ordnung der  Saulen und Sammelkasten in  mehreren Reihen 
in  der Weise, dai3 die Anfangssammelkasten der  folgenden 
Reihe eine niedere Temperatur, annahernd die Siedetempera- 
tur  des Kondensats in  dem letzten Sammelkasten der  vorher- 
qehenden Reihe, haben, und daB die Kondensate dieser letz- 
ten Sammelkasten in  die ersten der  folgenden Reihe, und 
die Ruckstande der  ersten Sammelkasten jeder Reihe in die 
ersten Sammelkasten der  vorhergehenden, heifieren Reihe 
iibergefiihrt werden. - Nach der  Erfindung werden die 
zu behandelnden, von einem DestillationsgefiiB kommenden 
Dampfe dadurch einer Temperaturbeeinflussung unterworfen, 
daB sie aufwarts durch Saulen geschickt werden, aelche von 
Dampf oder heiBe Fliissigkeit fuhrenden Rohren von bestimm- 
ter Temperatur durchzogen sind, und dann abwarts durch %u- 
len mit entsprechenden Kiihlrohren, und dai3 dabei unter allen 
diesen Saulen oder einer Anzahl von ihnen Kondensier- oder 
SammelgefaBe angeordnet sind, in welche das Kondensat aus 
den betreffenden Saulen gesammelt wird, und von welchen es 
abgezogen werden kann. Zeichn. (D. R. P. 425759, K1. 23b, 
Gr. 1, vom 16. 9. 1925, ausg. 23. 2. 1926, vgl. Chem. Zmtr .  1926 
I 3198.) dn. 

14. Cellulose, Papier, Photographie. 
Zellstoffabrik Waidhof, Mannheim-Waldhof, Dr. Agolf Schnei- 

der, Kelheim a. d. D., und Carl Hangleiter, Fockendorf (Thtir.). 
Vorriehtung zum Entgasen von Sulfitzellstoikoehern unter 
Wiedergewinnung der  schwefligen Saure und der  Abwiirme 
nach Patent 350 471, 1. dad. gek., 
dai3 die Abgase- und Laugelei- 
tungen injektorartig zusammen- 
gefiihrt sind. - 2. dad. gek., 
dai3 zwischen Laugespeicher (14) 
und die Laugeleitungen (4 und 
5 )  jeweils mindestens eine 
Pumpe (d4, d5) so geschaltet ist. 
daB die Laugeleitungen (4 und 

5 )  an die Saugseite der Pumpen ( d p ,  d5) angeschlossen sind 

19. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 608.) dn. 
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- 
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und letztere zweckmaBig iiber Riickschlagglieder (e4, e5) in  den 
Laugespeicher drucken. - 3. dad. gek., daW a n  einem Lauge- 
injektor jeweils die Abgasleitungen mehrerer Kocher ange- 
schlossen sind. - 4. dad. gek., da5 jede der  Laugeleitungen 
(4 und 5) mehrere Injektoren aufweist, die jeweils selbstan- 
dige Saugestellen fur die Gasableitungen der  Kocher bilden. - 
Alle diese Nachteile sollen durch die Vorrichtung gemafi der 
Erfindung vermieden werden. Durch die injektorartige Ver- 
wendung der Gas- und Laugeleitungen iibt der  in  Geschwin- 
digkeit umgesetzte Laugedruck auf das Kochinnere eine Saug- 
wirkung aus. Dadurch wird das Entspanneii der  Kocher be- 
gunstigt, U'asserschlage werden vermieden, die Kocher konnen 
ebenfalls gemeinsam, aber noch unabhangiger voneinander 
als friiher abgegast werden, da ja durch die Umsetzung von 
Laugedruck i n  Geschwindigkeit und dann wieder in Druck in  
den Injektoren gewissermaBen ein Kocher vom anderen trotz 
besserer Abgasungsmoglichkeit abgeriegelt ist. Durch die Ver- 
wendung von Pumpen, beispielsweise Schleuderpumpen, in  
Verbindung rnit Riickschlaggliedern wird eine schldliche Riick- 
wirkung des Laugespeicherdruckes auf die Laugeleitungen ver- 
mieden. (D. R. P. 425195, K1. 55b, Gr. 3, Zus. z. D. R. P. 
350471, vom 27. S. 1924, das Hauptpatent hat angefangen am 
28. 4. 1921, ausg. 12. 2. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3516.) 

Ogden Minton, Greenwich, County of Fairfield, V. St. A. 
Vakuumvorriehtung, insbesondere fur Papierbahnen, mit Fiih- 
rungsgu;rrten und Flussigkeitisdiahtiung an dem Ein- und Aue- 
fiihrungsoffnungm der  Vakuumhammer, 1. 'dad. gek., dafi e h  
ader miahrere Fuhruogbander, die mit fder Stoffbahn fort- 
laufen, letztere wahrend ihres hrohganges  durch 'dqie Fliissig- 
keitsverschliisse vollstandig einschlie5~n. - 2. gek. duroh Idi'e 
Verweindung zweier Fi ihmgsbander  (1, 2), Idle breibr acls die 
Stoffbahn (3) sind und siuh rnit ihren R k d e r n  sui3erhalb der 
Rander des Gutles gegeneinander adehnen.  - 3. dad. gek., 
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da5 die R b d e r  der Fiihwngsbiinder au5erhdb der R k d e r  
des Gutes ineinander eingreifen. - 4. dad. gek., daB ein ein- 
ziges rnit seinm Randern iiber d ie  Rander der  Stoffbahn ragen- 
des Fiihrungsbamd vorgesehen ist, das die Stoffbah,n gegen dite 
Oberfllche eimer Lei'twdne (7) inaerhatlb der Fliissigkeitsdich- 
tung preBt. - Das zu behandelnde Gut kommt nicht mit der  
Flussigkeit in BeriihruQg un'd ist daher  keinen 8scha~dlichen 
Einwirkungen ausgesetzt. Auch dlas Dichtungsmittel gegen das 
V a k u m  (Quecksiliber, Amalgam) ist der  Einwirkung der Be- 
handlungsflussigkieit nicht ausgesetzt. (D. R. P. 426 610, 
K1. 55d, Gr. 28, vom 24. 3. 1922, ausg. 17. 3. 1926.) 

Eernhard Kremler, Borgoprund (Rumanien). Vorriehtung 
ziim Leimen, Piirben und Tranken von Papierbahnen in und 
anRerhalb der Papiermaschine, bei der  das Papier rnit Filz- oder 
Siebtiichern oder ohne diese zwischen zwei mit Trankvorrich- 
tungen versehenen, schrag iibereinanderliegenden Trankwalzen 
durchgefiihrt wird, 1. dad. gek., dal3 die an den Trlnliwalzen an- 
liegenden Trankrinrien mittels hoher Drehzapfen und Hebel 
ein- und ausschaltbar, sowie mit einer Umlaufvorrichtung fur 
die Trankungsfliissiglreit verbunden sind. - 2. dad. gek.. daB 
je bei einem Trankwalzenpaar imnier die untere Walze inner- 
halb oder an den Enden des Walzenkorpers beiderseits je mit 
einem Schaufelkranz oder Locherkranz od. dgl. zum Abfiihren 
der iiberschiissigen Trankflussigkeit und zur Aufrechterhaltung 
des Umlaufes der Trankfliissjgkeit versehen ist. - Beim An- 
fangen und Beendigen des Papiermachens auf der  Pnpier- 
maschine wird oft vie1 Stoff und Kraft verschwendet, weil der 
Ausschu5 von in der  Masse geleimtem und gefarbtem Pnpier 
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nicht sofort wieder dem Hollander zugeteilt werden kann, son- 
dern erst im Kollergang vorgemahleu oder bei farbigem Papier 
und Ubergang zu einer andersfarbigen Sorte der anfallende 
Ausschuli aufgespeichert werden muij. Diese Nachteile solleu 
dadurch vermieden werden, da8 der Stoff oder das Papier nicht 
in der NIasse, sondern in  oder auDerhalb der Papiermaschine 
als Stoff- oder Papierbahn gefarbt und geleimt werden. Zeichn. 
(D. R. P. 427531, K1. 55f, Gr. 4, vom 8. 11. 1923, ausg. 9. 4. 
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Hermann Amos, Dresden-DGlzschen. Bus Kunststeinmasse 
bestehender Sehleiferstein zur ETzeugung von Holzsehliff fur die 
Papierherstellung, dad. gek., dal3 im Steinkorper im Bereiche 
der die Steinflanken zwischen sich fassendeu Klenimscheiben 
parallel der  Schleifersteinachse rnit den Steinflanken biindig 
abschneidende oder um eineii ganz geringen Betrag uber die 
Steinflanken hinausragende Druckstempel eingebettet sind, 
welche entweder aus druckfesteii Metallgliedern (Rohren, Stl- 
hen) oder aus druckfesten SBulen von eisenbewehrtem Beton 
bestehen. - Bei dem Schleifstein wird die  uberm3Bige Druck- 
spaiinung vermieden. Erfindungsgemafi sol1 eine iiberm;ihlige 
Druckbeanspruchung des Steinliorpers durch die Klemmschei- 
ben dadurch vermieden werden, dal3 im Bereich der  Klemm- 
scheiben in  den Steinkorper der  Schleifersteinachse parallele 
Druckstempel eingebettet werden, welche zur Aufnahme des 
starken Klemmscheibendruckes besser als die Steinmasse 
geeignet sind. Zeichn. (D. R. P. 428350, K1. 55a, Gr. 1, vom 
5. 12. 1924, ausg. 30. 4. 1926.) 

F. H. Banning & Beybold Masehinenbau-Ges. m. b. H. & Co., 
Diiren (Rhld.). Verfahren und Einriehtung zur Papierherstel- 
lung auf Langsiebpapiermasehinen, 1. dad. gek., da5 die Ent- 
wasserung der  Papierbahn auf 
dem Langsieb in dem Raum 
zwischen und unmittelbar hin- 
ter den Schaumlatten (b und 
bi), also im ersten Teil des 
Langsiebes, durch Gegenwasser- 
druck fast vollig vermieden 
wird. - 2. dad. gek., da5  die 
sonst erforderliche Querriittelung des Langsiebes unterlassen 
wird. - 3. dad. gek., da5 in  der Nahe der Schaumlatten (b, b,) 
unterhalb des Langsiebes (a) ein rnit regelbarer AbfluBoffnung 
(d) versehener Wasserkasten (c) zur Erzielung des Gegenwasser- 
druckes von unten angebracht ist. - 4. dad. gek., dafi der  in  
ihm von unten wirkende Gegenwasserdruck durch besondere 
Mittel, wie z. B. Druckwasser, Druckluft und Dampf, unterstutzt 
wird. - 5. dad. gek., da5 in  den Wasserkasten (c), gegebenen- 
falls unmittelbar unter der  gelochten Kastenabschluijplatte (f), 
Rohre einmiinden, durch die das zusatzliche Druckmittel einge- 
leitet wird. - Bei Langsiebmaschineri werden die Papierfasern 
trotz der  Schiittelung beim Durchgang unter der  Schaumlatten- 
kante dem starken Wasserstrom parallel gerichtet, so da5 ein 
streifiges, durchscheinendes Papier entsteht. Durch den Gegen- 
wasserdruck wird dies vermieden, und man erhllt ein nach bei- 
den Richtungen gleichmiXiiges Papier. (D. R. P. 428843, K1. 

1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3516.) 
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55 d, Gr .  22, vom 20. 9. 1924, ausg. 11. 5. 1926.) dn. 

Rundschau. I 
Kurse zur Erlernung der Untersuchungsmethoden 

der Fett-01- und Seifenindustrie 
beginner1 am 4. Oktober 1926 unter Leitung von Dr. B r a u n , 
Berlin-Wilmersdorf, hlotzstr. 40. Die Dauer richtet sich nach 
den Wiinschen des Teilnehmers. Diese Kurse geben auch Che- 
mikerii die Moglichkeit, sich einen Einblick in das Wirtschafts- 
gebiet obiger Tndustrien zu verschaffen, zumal auch Seifen der 
verschiedensten Art in gro5erem MaBstab hergestellt, Aus- 
beuteberechnungen, Kalkulationen, Handelsbrauche u. dgl. be- 
sprochen und einschlagige Betriebe besichtigt werden. Das Pro- 
aramm wird auf Wunsch zugesandt. 

I Auslandsrundschau. I 
Prof. R. W e s t 1 i n  g a n  Farmaceutiska Institutet, Stock- 

holm, erhielt zur Herausgabe eines Lehrbuches der Pharma- 
kognosie 2000 Kr. Staatsbeitrag. 


